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DESCRIZIONE 

annessa a domanda di brevetto per INVENZIONE INDUSTRIALE dal 
titolo: 

APPARECCHIATURA PER LA DEFINIZIONE DI UNO 
5 SPEZZONE TUBOLARE DI FILM ESTENSIBILE. 

a nome: AETNA GROUP S.p.A., di nazionalita italiana, con sede a Villa 
Verucchio (RN), S. S. Marecchia, 59. 
Inventore Designator Sig. Mauro CERE' 

II Mandatario: Ing. Luciano LANZONI c/o BUGNION S.p.A., Via Goito, 18 
10 -40126- Bologna 

Depositata il al N. BO2002A 0 0 0 7 6 8 

-6DIC.2MK 

II presente trovato concerne una apparecchiatura per la definizione di 
uno spezzone tubolare di film estensibile. 
15 In particolare, tale film tubolare viene utilizzato per la realizzazione di 
confezioni per gruppi di prodotti quali bottiglie a different basi, circolare, 
quadrata, rettangolare, oppure anche contenitori in materiale metallico 
(anche di forma parallelepipeda). 

Attualmente per realizzare confezioni in materiale plastico contenenti 
20 gruppi di prodotti, quali gruppi di bottiglie in materiale plastico (ovvia- 
mente si farS riferimento d'ora in poi a tale prodotto, pur essendo la 
soluzione applicabile ad altri tipi di prodotti o contenitori), e utilizzato, 
quale elemento di imballo od avvolgimento finale delle stesse bottiglie, 
un foglio di materiale plastico con caratteristiche di termoretraibilita 
25 oppure un foglio di materiale plastico di tipo elasticamente cedevole. 
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Le linee utilizzanti film plastico termoretraibile, pero, in taluni casi e per 
alcuni prodotti, possono risultare molto costose per il produttore per vari 
motivi: la linea comporta piu gruppi di lavoro, quali dei mezzi di 
selezione del prodotto (specie se in continuo), di alimentazione film e di 

5 riscaldamento. Tutti questi mezzi necessitano, inoltre, di un elevato 
numero di dispositivi di controllo e di elementi accessori. 
Oltre a cid vi 6 da considerare I'elevato costo delle bobine di film 
termoretraibile, senza considerare poi il caso limite di prodotti (conteni- 
tore e/o contenuto) che non possono essere sottoposti a riscaldamento 

10 oltre certi limiti di temperatura e per i quali non e possibile adottare 
soluzioni utilizzanti avvolgimenti termoretraibili. 
Nel caso, invece, di impianti e metodologie di avvolgimento con film 
elasticamente cedevole, si sono denotate caratteristiche di maggiore 
economicita di confezionamento a parita di qualita finale del prodotto e 

15 con linee di produzione maggiormente sempliftcate. 

A tale proposito e visto anche I'aumento considerevole di richieste di 
confezionamento con film estensibile, sono aumentate anche le 
richieste di diversificare la tipologia di confezione finale in funzlone delle 
necessita di vendita e di trasporto delle stesse confezioni. 

20 Una delle soluzioni utilizzante film elasticamente cedevole e illustrata 
nella domanda di brevetto europeo N. 01830521.9, a nome della stessa 
Richiedente, in cui I'impianto per ottenere la confezione finale con film 
in materiale estensibile comprende, sommariamente: 
- un* piano di alimentazione e di definizione dei gruppi di prodotti 

25 presentanti un fronte ed un ingombro longitudinale; 


3 


61.A3490R.12.IT.30 
LL7VB 


Ing. Lucianci Lankbni 
Albo Prot. (4 2A7BM 


- una prima stazione di realizzazione delle confezioni, disposta lungo il 
piano e definente una parte dello stesso piano, e provvista di primi 
mezzi di svolgimento del film estensibile, e di definizione di un primo 
spezzone dello stesso film, attorno a primi mezzi di predefinizione di 
5 detta confezione, disposti lungo il piano di alimentazione e mobili tra piu 
posizioni operative atte a permettere rallargamento dello spezzone 
tubolare, I'entrata del gruppo di prodotti e Tevacuazione della confezione 
cosi ottenuta, grazie al ritorno elastico dello spezzone sul gruppo di 
prodotti, lungo il piano di alimentazione. 

10 Da questo concetto base di realizzazione della confezione, a cui si 
possono aggiungere almeno un'altra stazione di applicazione di un 
secondo spezzone di film estensibile sul gruppo gia realizzato e ruotato 
di un angolo retto, si e quindi passati alia fase realizzativa del progetto 
vera e proprio delle stazioni operative, tra le quali quella di particolare 

15 interesse della presente trattazione riguarda i sopra citati mezzi di 
svolgimento e definizione dello spezzone di film nella prima stazione. 
Scopo del presente trovato e pertanto quello realizzare una apparec- 
chiatura per la definizione di uno spezzone tubolare di film estensibile 
applicabile in impianti del suddetto tipo e presentante caratteristiche di 

20 elevata precisione, flessibilita a diversi formati, sempltcita costruttiva 
unita alia velocita nello svolgimento e posizionamento del film. 
In accordo con I'invenzione, tale scopo viene raggiunto da una 
apparecchiatura per la definizione di uno spezzone tubolare di film 
applicabile ad impianti o linee per la realizzazione di confezioni di gruppi 

25 di prodotti con film in materiale elasticamente estensibile comprendenti: 
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una piano di alimentazione, lungo una direzione, e di definizi0i^u^i OjuG .^ 
gruppi di prodotti presentanti un fronte; una stazione di realizzazionT^ 
delle confezioni, disposta lungo il piano e prowista di mezzi di svolgi- 
mento del film estensibile, e di definizione dello spezzone dello stesso 
5 film, attorno a mezzi di predefinizione della confezione; i mezzi di 
svolgimento e definizione dello spezzone di film comprendono almeno 
una bobina di film estensibile disposta in prossimita dei mezzi di 
predefinizione; degli organi di taglio a misura di uno spezzone di film 
alimentabile dalla bobina; dei mezzi di presa del film, mobili lungo un 
10 percorso sostanzialmente ad anello, in modo da awolgere lo stesso film 
attorno ai mezzi di predefinizione detla confezione ed a disporre a 
contatto i due lembi d'estremita, iniziale e finale, dello spezzone e un 
gruppo di associazione stabile relativa dei lembi d'estremita, a definire 
uno spezzone di film tubolare attorno ai mezzi di predefinizione. 
15 Le caratteristiche tecniche del trovato, secondo i suddetti scopi, sono 
chiaramente riscontrabili dal contenuto delle rivendicazioni sotto riportate, 
ed i vantaggi dello stesso risulteranno maggiormente evidenti nella 
descrizione dettagliata che segue, fatta con riferimento ai disegni allegati, 
che ne rappresentano una forma di realizzazione puramente esemplificati- 
20 va e non limitativa, in cui: 

la figura 1 illustra uno schema di un impianto per la realizzazione 
di confezioni con gruppi di prodotti in cui e applicabile I'apparecchiatura 
per la definizione di uno spezzone tubolare di film estensibile, 
conformemente al presente trovato, in una vista in pianta dall'alto; 
25 - la figura 2 illustra una apparecchiatura per la definizione di uno 
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spezzone tubolare di film estensibile di cui a figura 1 in una vista frontale 
schematica con alcune parti asportate per meglio evidenziarne altre; 

la figura 3 illustra I'apparecchiatura di cui a figura 2 in una vista 
schematica in pianta dairalto. 

5 Conformemente ai disegni allegati, e con particolare riferimento alia figura 
1, Tapparecchiatura in oggetto, indicata globalmente con 2, viene 
utilizzata per la definizione di uno spezzone 1 tubolare di film ed e 
applicable ad impianti o linee 3 per la realizzazione di confezioni C di 
gruppi di prodotti con film in materiale elasticamente estensibile. 

10 Questo impianto 3, schematicamente illustrate) nella figura 1 , comprende 
almeno: 

- una piano 4 di alimentazione, lungo una direzione indicata con le 
frecce D, e di definizione dei gruppi di prodotti, i quali presentano un 
fronte 5; 

15 - una stazione 6 di realizzazione delle citate confezioni C, disposta 
lungo il piano 4 e definente una parte dello stesso piano 4. 
Questa stazione 6, in alcuni dettagli tecnici come dei mezzi 8 di 
predefinizione, non e illustrata nel dettaglio in quanto gia ampiamente 
descritta nella domanda di brevetto europeo N. 01830521.9, a nome 

20 della stessa Richiedente. 

In particolare, nel presente testo sono di interesse dei mezzi 7 della 
stazione 6, i quali realizzano uno svolgimento del film estensibile ed una 
definizione dello spezzone 1 dello stesso film, attorno ai citati mezzi 8 
di predefinizione della confezione C, disposti lungo il piano 4 di 

25 alimentazione. 
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Essenzialmente, i mezzi 8 di predefinizione (schematizzati con quattro 
cilindri di cui almeno due mobili in allontanamento ed avvicinamento al 
relative cilindro fisso) risultano mobili tra piu posizioni operative atte a 
permettere una estensione dello spezzone 1 di film cosi da ottenere una 

5 sezione trasversale del medesimo spezzone 1 superiore al citato fronte 
5 del gruppo di prodotti e tale da ottenerne una I'entrata nella stazione 
6, ed una successiva evacuazione della confezione C cosi ottenuta 
lungo il piano 4 di alimentazione. L'uscita della confezione C, come 
riscontrabile sempre dalla domanda di brevetto europeo N. 01830521.9, 

10 avviene successivamente ad un rilascio dello spezzone 1 di film sul 
gruppo di prodotti. 

Sempre osservando la figura 1 , suH'impianto 3 pud esserci una seconda 
stazione 60 di realizzazione della confezione C, successiva alia citata 
stazione 6, analoga strutturalmente a quest'ultima, ed atta ad awolgere 
15 la confezione C, ruotata di un angolo a, con un ulteriore spezzone di 
film. 


Secondo quanto illustrato nelle figure 2 e 3, i citati mezzi 7 di svolgi- 
mento e definizione dello spezzone 1 di film comprendono almeno: 

- una bobina 9 di film continuo estensibile disposta in prossimita dei 
20 mezzi 8 di predefinizione della confezione C; 

- degli organi 10 di taglio a misura di uno spezzone 1 di film alimentabile 
dalla bobina 9 e disposti a monte dei mezzi 8 predefinizione; 

- dei mezzi 1 1 di presa del film, mobili lungo un percorso P sostanzial- 
mente ad anello, in modo da awolgere lo stesso film attorno ai mezzi 

25 8 di predefinizione della confezione C ed a disporre a contatto i due 
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lembi d'estremita 1a e 1b, iniziale e finale, dello spezzone 1; 
- un gruppo 12 di associazione stabile relativa dei due lembi 1a e 1b 
d'estremita, a definire uno spezzone 1 di film tubolare attorno ai mezzi 
8 di predefinizione, disposto in prossimita degli stessi mezzi 8 di 

5 predefinizione. 

Entrando maggiormente nel dettaglio tecnico, ed osservando anche le 
figure 2 e 3, i citati mezzi 1 1 di presa comprendono una singola pinza 
22 di presa del lembo 1a d'estremita iniziale del film ed a trattenerlo 
lateralmente. Questa pinza 22 e mobile, lungo il citato percorso P ad 

10 anello avvolgente i mezzi 8 di predefinizione, in quanto disposta 
lateralmente ai medesimi mezzi 8 di predefinizione, cioe incrociante la 
citata direzione D di alimentazione. 

In una soluzione alternativa, questi mezzi 11 di presa possono 
comprendere una coppia di pinze 22 e 22a di presa bilaterale del lembo 
15 1a d'estremita iniziale del film. 

Le pinze 22 e 22a (quest'ultima illustrata in linea discontinua) sono 


sincronizzate e mobili lungo il citato percorso P ad anello avvolgente i 


mezzi 8 di predefinizione e disposte bilateralmente a questi ultimi mezzi 
8 di predefinizione, cioe incrocianti la direzione D di avanzamento. 
20 Sia nella prima, sia nella seconda soluzione ora citate, ogni pinza 22 fa 
parte di un gruppo telescopico comprendente: 

- un braccio 13 di manovra fulcrato, sulla propria estremita inferiore ed 
in B, ad una struttura di supporto 14 fissa in modo da permetterne un 
movimento pendolare, nei due sensi (vedi frecce F di figura 2), rispetto 
25 ad un asse Z verticale coincidente con un asse centrale dei mezzi 8 di 
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- un'asta 15 scorrevolmente alloggiata all'interno del braccio 13 e^^^d^ 
provvista, sull'estremita superiore libera, della pinza 22 di presa del 
lembo 1a libera iniziale; I'asta 15 risulta mobile (vedi freccia F1 di figura 
5 2) tra piu posizioni operative comprese tra almeno una posizione 
arretrata, in cui I'asta 15 risulta alloggiata airinterno del braccio 13 di 
manovra, mantenendo al di fuori dello stesso la pinza 22, ed una 
posizione avanzata, in cui I'asta 15 definisce un prolungamento del 
braccio 13; 

10 - dei mezzi 16 di movimentazione sincronizzata agenti sul braccio 13 e 
suirasta 15 in modo da permettere la definizione del citato percorso P 
ad anello del film, trattenuto dalla pinza 22, attorno ai mezzi 8 di 
predefinizione. 

Ovviamente tali mezzi 16, illustrati schematicamente con un blocco in 
15 figura 2 in quanto di tipo noto, determinano un abbinamento di 
movimento braccio 13 - asta 15 in modo tale da definire, attraverso una 
interazione dei due movimenti a velocita variabile, un percorso ciclico 


ben definito del film attorno ai mezzi 8 di predefinizione. 
Nel soluzione a doppia pinza 22 e 22a di presa, il gruppo telescopico 
20 appena descritto e, sostanzialmente, doppiato, mentre i citati mezzi 16 
possono essere collegati al secondo braccio 13 ed alia seconda 15 
mediante opportuni rinvii. 

Sempre secondo quanto illustrato nelle figure 2 e 3, la citata bobina 9 
ed i detti organi 10 di taglio sono disposti a monte di un piano 17 di 
25 trasporto del film atto a portare lo stesso film in prossimita dei mezzi 8 
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di predefinizione. 

Questo piano di trasporto del film comprende un nastro 17 chiuso ad 
anello su almeno una coppia di rulli 18 e 19, di cui almeno uno 
motorizzato ed in fase con i mezzi 8 di predefinizione. 
5 In corrispondenza dell'estremita del nastro 17 piu lontana dai mezzi 8 
di predefinizione sono disposti i citati organi 10 di taglio. 
Questi ultimi organi 10 di taglio comprendono un coltello 10c circolare 
interposto tra una prima coppia di rulli 20 e 21 di alimentazione del film 
dalla bobina 9 secondo una direzione F9, disposta a monte del coltello 

10 10c, e deirestremita del citato nastro 17 prowista di un rullo 23 di presa 
del film e disposto contraffacciato alia stessa estremita del nastro 17: in 
tal modo il film viene portato dalla bobina 9 ai mezzi 8 di predefinizione 
tramite avanzamento rettilineo e tagliato a misura in corrispondenza 
della presa dello spezzone 1 da parte della pinza 22. 

15 Durante e dopo I'avvolgimento dello spezzone 1 sui mezzi 8 di 
predefinizione, viene attivato il gruppo 12 di associazione dei lembi 1a 
e 1b liberi dello spezzone 1 di film, il quale comprende dei mezzi 24 di 
saldatura dei medesimi lembi liberi 1a e 1b disposti al disotto "dei mezzi 
8 di predefinizione. 

20 Questi mezzi 24 di saldatura comprendono: una prima piastra 25, fissa, 
di saldatura disposta al disotto dei mezzi 8 di predefinizione e in 
corrispondenza del citato asse verticale centrale Z degli stessi mezzi 8 
di predefinizione; dei mezzi 26 di generazione di vuoto (illustrasti 
schematicamente con un blocco in figura 2), agenti sulla prima piastra 

25 25, ed atti a permettere un trattenimento di uno dei lembi 1b (in pratica 
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I'estremita posteriore rispetto airalimentazione F9 dello spezzone 1) in 
corrispondenza dello svolgimento del restante spezzone 1 del film 
attorno ai mezzi 8; una seconda piastra 27 di riscontro, contraffacciata 
alia prima piastra 25, mobile tra una posizione non operativa, 
5 allontanata dalla prima piastra 25, ed una posizione operativa di 
saldatura, in cui la seconda piastra 27 risulta a contatto con la prima 
piastra 25 in corrispondenza di una sovrapposizione dei due lembi 1a 
e 1b dello spezzone 1 del film ottenuta dairarrivo del lembo 1a (vedi 
freccia F27. 

10 L'apparecchiatura ora descritta, quindi, raggiunge gli scopi prefissati grazie 
ad una struttura estremamente pratica e flessibile, grazie alia quale e 
possibile adattare la stazione ai diversi tipi di formati di prodotti da 
awolgere attraverso una semplice e rapida programmazione 
deiralimentazione, del taglio e dell'awolgimento dello spezzone. 

15 La distribuzione dei dispostivi e tale da mantenere gli ingombri totali entro 
spazi opportuni e si completa con I'impianto a cui e applicato, inoltre la 
velocita di esecuzione deirawolgimento nell'unita di tempo risulta elevata 
ed idonea alle esigenze produttive, il tutto con costi di realizzazione 
contenuti. 

20 II trovato cosi concepito e suscettibile di evidente applicazione industriale; 
pud essere altresi oggetto di numerose modifiche e varianti tutte rientranti 
neirambito del concetto inventive; tutti i dettagli possono essere sostituiti, 
inoltre, da elementi tecnicamente equivalents 
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RIVENDICAZION1 


1 . Apparecchiatura per la definizione di uno spezzone (1) tuboiare di 
film, apparecchiatura (2) applicabile ad impianti o linee (3) per la 
realizzazione di confezioni (C) di gruppi di prodotti con film in materiale 
5 elasticamente estensibile comprendente, almeno: 

- una piano (4) di alimentazione, lungo una direzione (D), e di definizio- 
ne di detti gruppi di prodotti presentanti un fronte (5); 

- una stazione (6) di realizzazione di dette confezioni (C), disposta lungo 
detto piano (4) e provvista di mezzi (7) di svolgimento di detto film 

10 estensibile e di definizione di detto spezzone (1) dello stesso film attorno 
a mezzi (8) di predefinizione di detta confezione (C), disposti lungo detto 
piano (4) di alimentazione, e mobili tra piu posizioni operative atte a 
permettere una estensione di detto spezzone (1) di film cosi da ottenere 
una sezione trasversale di detto spezzone (1) superiore a detto fronte 

15 (5) di detto gruppo di prodotti per permetterne I'entrata, ed una 
evacuazione di detta confezione (C) cosi ottenuta lungo detto piano (4) 
di alimentazione, caratterizzata dal fatto che detti mezzi (7) di 
svolgimento e definizione di detto spezzone (1) di film comprendono 


20 - una bobina (9) di film estensibile disposta in prossimita di detti mezzi 
(8) di predefinizione di detta confezione (C); 

- organi (10) di taglio a misura di uno spezzone (1) di detto film 
alimentabile da detta bobina (9) e disposti a monte di detti mezzi (8) 
predefinizione; 

25 - mezzi (11) di presa di detto film, mobili lungo un percorso (P) 


almeno: 
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sostanzialmente ad anello, in modo da avvolgere lo stesso film attomo V^^^ x ^> 
a detti mezzi (8) di predefinizione di detta confezione (C) ed a disporre 
a contatto i due lembi d'estremita (1a, 1b), iniziale e finale, di detto 
spezzone (1); 

5 - un gruppo (12) di associazione stabile relativa di detti lembi (1a, 1b) 
d'estremita, a definire uno spezzone (1) di film tubolare attorno a detti 
mezzi (8) di predefinizione, disposto in prossimita degli stessi mezzi (8) 
di predefinizione. 

2. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1 , caratterizzata dal 
10 fatto che detti mezzi (11) di presa comprendono una singola pinza (22) 

di presa di detto lembo (1a) d'estremita iniziale di detto di film e mobile, 
detta pinza (22), lungo detto percorso (P) ad anello avvolgente detti 
mezzi (8) di predefinizione. 

3. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal 
15 fatto che detti mezzi (11) di presa comprendono una singola pinza (22) 

di presa di detto lembo (1a) d'estremita iniziale di detto-di film e mobile, 
detta pinza (22), lungo detto percorso (P) ad anello avvolgente detti 
mezzi (8) di predefinizione; detta pinza (22) essendo disposta lateral- 
mente a detti mezzi (8) di predefinizione, cioe incrociante detta direzione 
20 (D) di alimentazione, ed atta a trattenere lateralmente detto lembo libera 
(1a) iniziale. 

4. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal 
fatto che detti mezzi (11) di presa comprendono una coppia di pinze 
(22, 22a) di presa bilaterale di detto lembo (1a) d'estremita iniziale di 

25 detto di film e mobili, dette pinze (22, 22a), lungo detto percorso (P) ad 
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anello avvolgente detti mezzi (8) di predefinizione; detta coppia di pinze 
(22, 22a) essendo disposte bilateralmente a detti mezzi (8) di predefini- 
zione, cioe incrociante detta direzione (D) di avanzamento, ed atte a 
trattenere bilateralmente detto lembo (1a) libera iniziale. 
5 5. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 3, ca ratter izzata dal 
fatto che detta pinza (22) di presa e costituita da un gruppo telescopico 
comprendente: 

- un braccio (13) di manovra fulcrato, sulla propria estremita inferiore ed 
in (B), ad una struttura di supporto (14) fissa in modo da permetterne un 

10 movimento pendolare, nei due sensi, rispetto ad un asse (Z) verticale 
coincidente con un asse centrale di detti mezzi (8) di predefinizione; 

- un'asta (15) scorrevolmente alloggiata aH'interno di detto braccio (13) 
e provvista, suH'estremita superiore libera, di detta pinza (22) di presa 
di detto lembo (1a) libera iniziale; detta asta (15) essendo mobile tra piu 

15 posizioni operative tra almeno una posizione arretrata, in cui detta asta 
(15) risulta alloggiata airinterno di detto braccio (13) di manovra, 
mantenendo al di fuori dello stesso detta pinza (22), ed una posizione 
avanzata, in cui detta asta (15) definisce un prolungamento di detto 
braccio (13); 

20 - mezzi (16) di movimentazione sincronizzata essendo previsti agenti su 
detto braccio (13) e su detta asta (15) in modo da permettere la 
definizione di un percorso (P) ad anello di detto film trattenuto da detta 
pinza (22) attorno a detti mezzi (8) di predefinizione. 
6. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 4, ca ratter izzata dal 

25 fatto che ogni detta pinza (22, 22a) di presa e costituita da un gruppo 
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telescopico comprendente: 

- un braccio (13) di manovra fulcrato, sulla propria estremita inferiore ed 
in (B) , ad una struttura (14) di supporto fissa in modo da permetterne 
un movimento pendolare, nei due sensi, rispetto ad un asse (Z) verticale 

5 coincidente con un asse centrale di detti mezzi (8) di predefinizione; 

- un'asta (15) scorrevolmente alloggiata airinterno di detto braccio (13) 
e prowista, sull'estremita superiore libera, di una relativa pinza (22, 
22a) di presa di detto lembo (1a) libera iniziale; detta asta (15) essendo 
mobile tra piu posizioni operative tra almeno una posizione arretrata, in 

10 cui detta asta (15) risulta alloggiata airinterno di detto braccio (13) di 
manovra mantenendo al di fuori dello stesso detta pinza (22, 22a) , ed 
una posizione avanzata, in cui detta asta (15) definisce un 
prolungamento di detto braccio (13); 

- mezzi (16) di movimentazione sincronizzata essendo previsti agenti su 
15 almeno uno di detti bracci (13) e su almeno una detta asta (15) in modo 

da permettere la definizione di un percorso (P) ad anello di detto film 
trattenuto bilateralmente da dette pinze (22, 22a) attorno a detti mezzi 

f 

(8) di predefinizione. 

7. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1 , caratterizzata dal 
20 fatto che detta bobina (9) e detti organi (10) di taglio sono disposti a 

monte di un piano (17) di trasporto di detto film atto a portare lo stesso 
film in prossimita di detti mezzi (8) di predefinizione. 

8. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 7, caratterizzata dal 
fatto che detto piano di trasporto di detto film comprende un nastro (17) 

25 chiuso ad anello su almeno una coppia di rulli (18, 19), di cui almeno 
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uno motorizzato ed in fase con detti mezzi (8) di predefinizione; in 
corrispondenza dell'estremita di detto nastro (17) piu lontana da detti 
mezzi (8) di predefinizione essendo disposti detti organi (10) di taglio. 

9. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 8, caratterizzata dal 
5 fatto che detti organi (10) di taglio comprendono un coltello (10c) 

circolare interposto tra una prima coppia di rulli (20, 21) di alimentazione 
di detto film da detta bobina (9), disposta a monte di detto coltello (10c), 
e detta estremita di detto nastro (17) provvista di un rullo (23) di presa 
di detto film disposto contraffacciato alia stessa estremita di detto nastro 
10 (17). 

10. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1 , caratterizzata dal 
fatto che detto gruppo (12) di associazione di detti lembi (1a, 1b) liberi 
di detto spezzone (1) di film comprende mezzi (24) di saldatura dei 
medesimi lembi liberi (1a, 1b) disposti al disotto di detti mezzi (8) di 

15 predefinizione. 

11. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 10, caratterizzata dal 
fatto che detti mezzi (24) di saldatura comprendono: 

- una prima piastra (25), fissa, di saldatura disposta al disotto di detti 
mezzi (8) di predefinizione e in corrispondenza di un asse verticale 

20 centrale (Z) degli stessi mezzi (8) di predefinizione; 

- mezzi (26) di generazione di vuoto, agenti su detta prima piastra (25), 
ed atti a permettere un trattenimento di uno dei lembi (1b) in 
corrispondenza di uno svolgimento del restante spezzone (1) di detto 
film; 

25 - una seconda piastra (27) di riscontro, contraffacciata a detta prima 
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piastra (25), e mobile tra una posizione non operativa, allontanata da 
detta prima piastra (25), ed una posizione operativa di saldatura, in cui 
detta seconda piastra (27) risulta a contatto con detta prima piastra (25) 
in corrispondenza di una sovrapposizione di detti due lembi (1a, 1b) 
dello spezzone (1 ) di detto film. 

12. Apparecchiatura secondo le rivendicazioni precedent! e secondo 
quanta descritto ed illustrate con riferimento alle figure degli uniti disegni 
e per gli accennati scopi. 

Bologna, 05.12.2002 In fede 

II Mandatario 



ngTCuclano LAlslzUNl 
ALBO Prot.-Jx^217BM 



17 



4LBO^foTnr217 BM 


BO2002A 0 0 0 7 6 a 



RIASSUNTO INVENZIONE CON DISEGNO PRINCIPALS 

NUMERO DOMANDA I B02002A000768 

NUMERO BREVET70 I 

A, RICHIEDENTE (1) 

Denommazione I 

Residenza I • 


PROSP5TTO A 


REG. A 


DATA 01 OEPOSfTO Q§J / / I 3QQ2l 
OATA Dl RILASQO LlJ / LU / It'll 


D. TTTOLO 

Ift PWRECCHI ft TURft PFR LP DEF I NIZIONE P I UNO SPF 77Q NE TUBOLARE PI FILH ESTENSIBILE. 


L 


L 


Oasse proposta (sezJcUsd/) 
L RIASSUNTO 


Ll 


(gruppo/sottogruppo) 


j/i 


00 2 4 


Una apparecchiatura per la definizione di uno spezzone (1) tubolare di fill e applicabile ad npianti o linee (3) 
per la realizzazione di confezioni (C) di gruppi di prodotti con fill in aateriale elasticaiente estensibile 
coiprendenti, alieno: un piano (4) di aliientazione, lungo una direzione (0), e di definizione di gruppi di prodotti 
presentanti un fronte (5); una stazione (6) di realizzazione delle confezioni <C), disposta lungo il piano (4) e 
provvista di oezzi (7) di svolgiiento del fill estensibile, e di definizione dello spezzone (1) dello stesso file, 
attorno a eezzi (8) di predefinizione della confezione (C)j i eezzi (7) di svolgiiento e definizione dello spezzone 
(I) di fill coiprendono alieno una bobina (9) di fill estensibile disposta in prossiiita del eezzi (8) di 
predefinizione; degli organi (10) di taglio a eisura di uno spezzone (1) di fill aliientabile dalla bobina (9); dei 
■ezzi (11) di presa del fill, lobili lungo un percorso (P) sostanziaiiente ad anello, in iodo da avvolgere lo stesso 
fill attorno ai aezzi (8) di predefinizione della confezione (C) ed^ disporre a contatto i due leibi d'estreiiti 
(la, lb), iniziale e finale, dello spezzone (1) e un gruppo (12) di associazione stabile relativa dei leibi (la, lb) 
d'estreiita, a definire uno spezzone (1) di fill tubolare attorno ai eezzi (8) di predefinizione. (FI6. 11 
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